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,Fiir das Retrofit haben wir das gesammelte
Know-how von MEZ FRINTROP in Anspruch
genommen und unsere Ziele erreicht:

héchste Bearbeitungsqualitiit bei effizienter
Bauteilbearbeitung.”

Martin Moschna, Projektleiter MTU Aero Engines GmbH

,Sowohl im Engineering als auch in Fertigung
und Projektmanagement konnten wir unser
ganzes Potenzial ausspielen, mit logistischen und
finanziellen Vorteilen fiir unseren Kunden der
MTU Aero Engines.”

Henry Frintrop, Leitung Entwicklung MEZ FRINTROP

Servicetiiren und Wartungsklappen erméglichen den leichten Zugang zur
kompletten Antriebstechnik auf der Maschinenriickfront.

Mit Retrofit Kosten sparen

und den Erhalt der Maschinenzertifizierung sichern.

Retrofit wartet gegeniiber einem Neukauf in der Regel
mit vielen Pluspunkten auf und ermdéglicht die Integrati-
on kundeneigener Prozesstechnologien.

Maschineniiberholung
aus einer Hand

Mit der Vertikaldrehmaschine der Firma MTU Aero Engines
GmbH werden Bauteile fir Triebwerke gefertigt. Um neue
Prozessablaufe zu implementieren, wurde die Maschine bis
auf das solide zertifizierte Maschinenbett entkernt. Fir das
Retrofit waren alle Bereiche von MEZ FRINTROP mit umfas-
senden Leistungen engagiert.

Engineering fiir prézise
Prozessablédufe

Der gesamte Werkzeugwechselprozess wurde neu angeord-
net und brachte signifikante Qualitats-, Sicherheits- und Zeit-
vorteile mit sich. Die Karussellwechsler rechts und links vom
Spanraum ermoglichen eine duflerst schnelle Werkzeugbe-
reitstellung. Servicetlren erlauben den Zugang zu den Werk-
zeugwechslern fir paralleles Umristen wahrend der Bearbei-
tungszeiten.

Auf Schlitten fahren die Werkzeugwechsler in den Spanraum
ein. Hierfur wurde eine spezielle Fahr- und Antriebstechnik
entwickelt, mit der eine neue Dimension der Bearbeitungs-
prazision erreicht wird — einschlie3lich automatischem Ver-
messen und Priufen der Werkzeuge.

Systemldsung mit
Sicherheit an erster Stelle

Ein Grundprinzip von MEZ FRINTROP lautet: Wir entwi-
ckeln Umhausungen ausgehend vom Bearbeitungsprozess.
Bei allen Planungen steht der Schutz von Personen, und
damit eine exakte Gefahrdungsanalyse, an erster Stelle.

Die hiifthohe Trennwand vor dem Spanraum erlaubt die sichere
Bedienung bei offener Tiir.

Angetriebene Tliren dichten die Karussellwechsler-Bereiche grund-
sétzlich zum Spanraum hin ab. Fiir die schnelle Bereitstellung der
Werkzeuge im Bearbeitungsraum éffnen sie sich automatisch.

Daraus resultiert die konstruktive Auslegung der Umhau-
sung fur den geplanten Dreh- und Bohrprozess in Bezug
auf Blechstarke und Stabilitat mit Festlegung der Berst-
sicherheit. Die Geometrie der Innenverkleidung erméglicht
einen freien Spanefall und eine optimale Spaneentsor-
gung. Der Schmiermittelaustrag reduziert sich auf ein Mi-
nimum. Der Gesamtaufbau der Verkleidung gewahrleistet

m einen optimalen Bewegungsablauf

m problemlose Zuganglichkeit zum Werkstlick

m gute Prozess- und Drehbeobachtung

m und den einfachen Zugang fur alle Wartungs-
und Servicearbeiten.

Mehrwert durch
Vollstandigkeit

Die Vor- und Funktionsmontage entscheidender Bau-
gruppen erfolgte im Goénninger Werk. Das Gestell fir
die Funktionsmontage sicherte auch den Transport und
machte Nachstellarbeiten beim Kunden Uberflissig. Mit
Inbetriebnahme erhielt der Kunde eine Dokumentation,
die aufgrund ihrer Vollstéandigkeit direkt in die Gesamtdo-
kumentation der Maschine tUbernommen werden kann.
Anleitungen fir Montage, Wartung und Reparatur gehdren
zum Leistungsumfang und stellen aufgrund durchdachter
Dokumentationsstrukturen einen echten Mehrwert fir den
Kunden dar.

Engineering, das héchste Prézision in der Bearbeitung zum Ziel hatte:
Der Dienstleistungsbereich von MEZ FRINTROP entwickelte die
neuen Prozessabldufe und konstruierte alle System- und Antriebs-
komponenten.

Vorn im Bild ist die Wartungsklappe zum Werkzeugwechslerraum
zu sehen, die Servicetiiren fiir diesen Bereich haben Sichtfenster.
Die Bedienertiire zum Spanraum 6ffnet sich nach rechts und links
automatisch.

30 Prozent weniger
Kosten durch Retrofit

Mit Retrofit bleibt die bestehende Zertifizierung, die an das
Maschinenbett gebunden ist, erhalten. Das Produktions-
umfeld mit Hallenlayout muss in der Regel kaum verandert
werden. Eine neue Halle ertbrigt sich, und der Arbeitspro-
zess wird nur minimal beeintrachtigt.

Die Maschine kann auf das Bauteil bezogen ausgelegt und
die Bearbeitungstechnologien auf den heutigen Stand der
Technik gebracht werden. Ein weiterer Pluspunkt: Es mis-
sen keine unndtigen Zusatzfunktionen von Neumaschinen
mitfinanziert werden.



Die Leistungsvorziige
von MEZ FRINTROP fiir MTU

m Im Engineering wurden die neuen mechanischen
Prozesse und Systemkomponenten — inklusive
Mess-, Steuerungs- und Antriebstechnik — entwi-
ckelt und konstruiert.

m In Entwicklung, Konstruktion und Fertigung
entstand die neue Umhausungslésung mit
angegliederter Einhausung fir die Peripherie-
einrichtungen.

m Das Projektmanagement flihrte die gesamte
Termin- und Kostenliberwachung durch und
koordinierte alle Engineering-, Fertigungs-
und Montagearbeiten zwischen Kunde und
MEZ FRINTROP.
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